Ammomaster-Auto Progressive Reloading Press

Wichtig

Bevor Sie die RCBS Ammomaster-Auto Mehr-Stationen-Presse zusammensetzen,
lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, um den Umgang mit diesem
Gerat kennenzulernen. Ein falsche Handhabung, kann zu ernsthaften Personen-
oder Ausrustungsschéaden fuhren.

Diese Bedienungsanleitung beinhaltet besondere Sicherheits- und
Bedienungshinweise. Sie sollte ein stéandiger Begleiter lhrers Wiederladeszubehors
sein, um leichter darauf zurtickgreifen zu kénnen. Falls Sie irgendeine Frage haben,
wenn Sie Ihr Gerat zusammensetzen oder mit diesem arbeiten, rufen Sie uns unter
der Nummer am Ende der Originalbedienungsanleitung an.

Hinweise

Dieses Sicherheitssymbol dwird Sie durch die ganze Bedienungsanleitung begleiten,
um Sie auf besondere Sicherheitshinweise aufmerksam zu machen. Wenn Sie diese
Symbol sehen, folgen Sie dem Sicherheitshinweis, um ernsthafte Personen-
und/oder Ausristungsschaden zu vermeiden.

d Warnung: Dieser Hinweis soll lhnen helfen ernsthafte Personenverletzung, Tod
oder Eigentumsschaden zu vermeiden, die auftreten, wenn Sie diesen
Hinweis mi3achten.

d Achtung: Bei diesem Hinweis kdnnen geringere Personenverletzungen oder
Eigentumsschaden auftreten, wenn Sie diese Nachricht nicht
beachten.

Hinweis: Dieses Signalwort wird verwendet, um lhnen hilfreiche Installations-,
Bedienungs- und Instandhaltungsinformationen zu geben.

Als Erganzung zu den Sicherheits- und Bedienungsanleitungen gibt es auf den
Seiten noch hilfreiche TIPS fir Sie.

Vorsichtsmalinahmen

Wiederladen ist ein erfreuliches wund brauchbares Hobby, wenn die
VorsichtsmaRnahmen beachtet werden. Aber Nachlassigkeit und Unachtsamkeit
konnen Wiederladen geféahrlich machen. Diese Unterlagen wurden entwickelt, um
den Benutzer an die Sicherheitsmalinahmen zu erinnern.

Auch wenn Sie mit anderen Wiederladepressen arbeiten, missen einige
VorsichtsmaRnahmen befolgt werden. Bei Beachtung dieser wenigen Regeln wird die
Gefahr eines gefahrlichen Vorkommnisses oder einer Verletzung extrem reduziert.

Hauptregeln

e Benutzen Sie die Wiederladegeréte so, wie es der Hersteller empfiehlt. Lesen Sie
sich die Bedienungsanleitung sorgféltig und komplett durch.
e Beachten Sie, das die Wiederladeecke sauber, hell und ordentlich ist.
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e Laden Sie nur, wenn Sie dem Wiederladen lhre volle Aufmerksamkeit widmen
konnen. Laden Sie nicht, wenn Sie mude oder krank sind. Entwickeln Sie einen
Arbeitsplan um Fehler zu vermeiden.

Vermeiden Sie Eile - laden Sie ruhig und gleichméaRig

e Tragen Sie immer eine angepaldte Schutzbrille. Sie nehmen unnétige Risiken auf
sich, wenn Sie ohne Schutzbrille laden

e Wenn etwas Ungewohnliches passiert, wahrend Sie den Wiederladearm der
Presse bewegen, STOPPEN Sie sofort und suchen Sie nach der Ursache dafir.
Falls Sie trotz eines ungewohnlichen Widerstandes weiter laden, kann das
Werkzeug beschadigt werden, oder dies die Ursache fir eine Verletzung sein.

L adedaten

e Benutzen Sie nur getestete Ladedaten. Wir empfehlen lhnen das SPEER
Wiederladebuch.
e Beachten Sie alle Warnungen tber die Benutzung der maximalen Ladedaten.

Zundhutchen und Pulver

e Lagern Sie Pulver und ZzZindhitchen aufer Reichweite von Kindern, Hitze,
Feuchtigkeit, offenen Flammen und elektrischen Geraten.

e Benutzen Sie nie Ziundhitchen unbekannter Herkunft. Um unbekannte
Ziundhitchen zu vernichten, tranken Sie sie fiir ein paar Tage in Ol, bevor Sie die
Zunder wegwerfen.

e Bewahren Sie die Zunder in der Originalverpackung auf, bis Sie sie gebrauchen.
Legen Sie unbenutzte Zinder in die Originalverpackung zuriick, um sie sicher
aufzubewahren und jederzeit identifizieren zu kénnen.

e Bewahren Sie Zundhitchen nicht in GroRpackungen auf. Die Explosion von ein
paar hundert Zindhitchen genigt, um irgend jemanden zu verletzen, der in der
Nahe ist.

e Uben Sie keinen Druck auf Ziindhiitchen aus. Gehen Sie vorsichtig mit den
Zindern um.

e Benutzen Sie kein Pulver, dessen Herkunft Sie nicht genau kennen. Vernichten
Sie gemischtes Pulver und solches, welches lhnen unbekannt ist oder aus
delaborierten Patronen stammt.

e Wenn Sie ein Pulvermel3gerat benutzen, verschliel3en Sie den Pulverbehalter und
die Pulverdose, nachdem Sie den Pulverbehélter befillt haben.

e Bevor Sie die Hilsen fillen, legen Sie die Menge des Pulvers im Mel3zylinder
fest. Wiegen Sie wenigstens die ersten zehn Ladungen nach. Hiermit sind Sie
sicher, dal3 die korrekte Menge Pulver aus dem Pulverfullgerat freigegeben wird.

e Wenn Sie mit dem Wiederladen fertig sind, fullen Sie das Pulver aus dem
Pulverfullgerat wieder in die Originalverpackung zurtick. Dies erleichtert Ihnen die
Aufbewahrung und Identifizierung.

e NICHT RAUCHEN, wenn Sie mit Pulver oder Zindhitchen umgehen.
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Aufzeichnungen

Schreiben Sie alle Daten Ihrer Ladungen auf. Am besten kleben Sie einen
Datenzettel auf jede Packung, die Sie hergestellt haben. Mit dem Datum der
Herstellung, dem verwendeten Zindhutchen, Pulver und Geschol3, welches Sie
benutzten. Die Aufkleber befinden sich in jeder , SPEER* Geschol3verpackung.

Da Blount SED keine Kontrolle Uber die verwendeten Komponenten hat, kann die

Firma auch keine Verantwortung fur die Patronen tbernehmen, die Sie mit den
Werkzeugen, Zundern oder Geschossen der Firma laden.

Allgemeine Informationen

Die RCBS AmmoMaster-Auto hat alle Funktionen einer Funf-Stationen-Presse
automatisches Zzundhutchensetzen, Pulver fillen und Auswurf der geladenen
Patronen. Das populéare Uniflow Pulverfullgerat fir genaue Pulverladungen ist im
Lieferumfang der AmmoMaster-Auto Presse enthalten. Die Funf-Stationen-
Hulsenhalterplatte (numeriert wie die Hulsenhalter) und die Matrizen sind im
Lieferumfang der RCBS Ammomaster-Auto nicht inbegriffen und mussen daher
separat gekauft werden. Weil die Ammomaster-Auto mit einem 7/8x14
Standardgewinde ausgestattet worden ist, konnen Sie Ilhre bevorzugten
Matrizensatze verwenden und schnell gegen andere austauschen.

Die Ammomaster-Auto hat auRerdem ein einzigartiges Hulsenprifsystem, damit wird
das Pulverfullgerat Uniflow™ gesperrt, sobald sich keine Hilse auf der
Pulverflllstation befindet. Dieses System schaltet daher auch die Mdglichkeit aus,
das eine Pulverladung aus Unachtsamkeit abgegeben wird und erlaubt es dem
Wiederlader daher das zuverlassige Uniflow Pulverfillgerat zu benutzen. Das Uniflow
ist bekannt fur seine Genauigkeit, Wiederholbarkeit und seiner Fahigkeit eine
grolRere Anzahl von Pulverladung abzugeben ohne besondere
Mengenschwankungen.

Desweiteren wird die Presse mit einem klaren Pulverfiillgerateadapter geliefert.
Obwohl es keine Methode gibt, welches das verkleben von Pulverkdrnern verhindert,
hilft der durchsichtige Adapter dabei, diesen Fehler sichtbar und somit korrigierbar zu
machen, bevor eine fehlerhafte Patrone geladen worden ist. Ein leichter Schlag
gegen den klaren Adapter wird das verklebte Pulver entfernen. Mit der AmmoMaster-
Auto konnen Sie daher, die Geschwindigkeit einer Mehrstationenpresse genielden,
ohne auf lhr Lieblingspulver zu verzichten, welches eventuell leicht zum verkleben
geneigt hat.

Die Ammomaster-Auto Presse kann mit einem manuellen Drehsystem oder einem
automatischen Drehsystem, welches eine Mehrstationen Presse auszeichnet,
verwendet werden. Wenn es der Wiederlader bevorzugt, die Hilsenhalterplatte mit
der Hand zu drehen, wird ein Drehkranz auf die Hulsenhalterplatte montiert. Falls er
es jedoch vorzieht, dalR die Presse diese Funktion ausfiihren soll wird die
Drehtstangensystem und der Zentrierstift montiert.

Auspacken

Achten Sie auf die Ersatzteileliste, auf den Seiten 24 und 25, in der
Originalbedienungsanleitung, zur leichteren Identifikation der Teile. Es gibt drei
Taten, numeriert von 1 bis 3, die die erforderlichen Kleinteile fir die Montage der
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Ammomaster-Auto beinhalten. Wir empfehlen Ihnen, nur die Tute zu o6ffnen, die
gerade fur die Montage erforderlich ist, die in der Bedienungsanleitung der
Ammomaster-Auto beschrieben wird. Falls Sie Hilfe oder Ersatzteile bendétigen, rufen
Sie RCBS oder lhren Handler an.

Montage und Installation

Sie bendtigen folgendes Werkzeug zur leichteren Montage und Installation lhrer
Ammomaster-Auto:

verstellbarer Schraubenschlussel
lange Spitzzange
Material zum befestigen der Presse

1. Schritt

Montieren Sie die AmmoMaster-Auto Presse auf eine stabile Werkbank oder einen
Tisch, benutzen Sie dabei die drei Locher, die sich an der Bodenplatte der Presse
befinden. Die drei Schrauben sollten durch die komplette Arbeitsplatte
hindurchgehen und mit Unterlegscheiben und Kontermuttern gesichert werden. Falls
diese nicht fest genug montiert werden, kann dies zu Beschadigungen des Materials
oder zu Verletzungen des Wiederladers fihren. Beachten Sie bitte dabei auch die
Montageschablone auf Seite 26 der Originalbedienungsanleitung.

2. Schritt

Montieren Sie den Hebel mit dem Gewinde in den Halteblock. Schrauben Sie die
Kontermutter darauf, und ziehen Sie sie richtig mit einem Schraubenschlissel an.
Die Kontermutter muf3 immer fest angezogen sein, um Beschadigungen am Hebel
und Halteblock vorzubeugen.

Zundhiutchensetzsystem und Installation der Hilsenhalterplatte

Offnen Sie Beutel Nr. 2 und 3, und iberpriifen Sie die Teile mit der Zeichnung von
Seite 4 und 5 der Originalbedienungsanleitung. Alle Teile, die fir das Wechseln des
Zundhitchensetzsystemes erforderlich sind, befinden sich im Beutel Nr. 2. Im Beutel
Nr. 3 befinden sich die Inbusschlissel, die fur die Justierung bendtig werden, sowie
drei Matrizenkontermuttern, welche spater noch einmal angesprochen werden.

Das kleine Zundhutchensetzsystem wurde bereits in der Fabrik installiert. Falls das
Kaliber welches Sie wiederladen mochten, das groRe Zindhitchensetzsystem
bendtigt, tauschen Sie das kleine Zindhiutchensetzsystem nach folgenden Schritten
aus: Aber als erstes entfernen Sie das Ol von dem groRen Transportschieber und
Zundhutchensetzstempel. Dann entfernen Sie den kleinen Zindhitchensetzstempel
und den Transportschieber von der Presse.

1. Schritt

Lassen Sie den Zundhutchensetzstempel durch die Hulsenhalterplatte und den
Plattenhalter hindurchfallen. Siehe Foto Nr. 1. Heben Sie die Hubstange etwas an.
Schieben Sie nun die Zindhiutchensetzfeder Uber den Zundhitchensetzstempel, und
dricken Sie die Feder mit lhren Fingern zusammen, und stecken Sie den
Haarnadelclip in die Rille des Ziindhutchensetzstempels. Siehe Foto Nr. 2.

2. Schritt
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Im  Lieferumfang der Ammomaster-Auto  befinden sich auch zwel
Zundhatchenspender, einer fir kleine Ziundhitchen (mit einem "S" gekennzeichnet)
und einer fur groBe Zundhitchen (mit einem "L" gekennzeichnet). Der Kkleine
Zundhatchenspender wurde bereits in der Fabrik installiert. Falls Sie fiir das Kaliber,
welches Sie laden mdochten, jedoch den groRen Zindhitchenspender bendétigen,
entfernen Sie zuerst den Kkleinen Zindhitchenspender wie folgend beschrieben
(Achten Sie darauf, das die Hubstange unten ist). Nehmen Sie den korrekten
Zundhutchenspender und stecken ihn - mit dem Buchstaben nach auf3en - tGber die
Verlangerung des Plattenhalters. Uberpriifen Sie den korrekten Sitz des Spenders.
Siehe Foto Nr. 3. Der Zundhitchenspender muld korrekt auf der Verlangerung des
Plattenhalters sitzen. Denn falls er sich auch nur leicht zu Seite bewegt, kénnen sich
die Zundhutchen unter dem Zundhttchenspender festklemmen und somit zu einer
Fehlfunktion fihren. Falls der Zundhitchenspender sich lockert, driicken Sie die
Klemmelemente des Zindhitchspenders etwas zusammen, damit er wieder einen
besseren Halt bekommt.

3. Schritt

Nehmen Sie nun den korrekten Transportschieber. Die Transportschieber sind auf
der Unterseite mit einem ,S* fir den kleinen Transportschieber und einem ,L“ fir den
grof3en Transportschieber gekennzeichnet. Schieben Sie den Transportschieber in
den Zundhitchenschlitz des Plattenhalters Siehe Foto Nr. 4. Hangen Sie nun die
Ruckholfeder in die beiden Haken tber das Ende des Transportschiebers ein. Siehe
Foto Nr. 5.

Justieren des Transportschiebers

Die Zundhitchen werden von dem Vorratsrohr durch die Fiuhrungsstange und der
Ruckholfeder des Transportschieber zum Ziundhitchensetzer transportiert. Der
Transportschieber wurde bereits in der Fabrik justiert. Sie sollten jedoch folgende
zwei Justierungen noch einmal Uberprifen, ob sie sich bei dem Transport von der
Fabrik zu Ihnen nicht verstellt haben.

1. Einstellung

Heben Sie die Hubstange soweit an, bis sich der Zundhichtensetzer etwa in einer
Hohe mit dem Transportschieber befindet. Der Ziundhitchensetzstempel sollte mittig
vom Loch des Transportschiebers sein. Um den Transportschieber tber dem
Zundhatchensetzer zu justieren, I6sen Sie die Kontermutter der Stellschraube und
drehen Sie diese, bis sich der Zundhiutchensetzer exakt in der Mitte des
Transportschiebers befindet. Siehe Foto Nr. 6. Dieses kann durch genaues Hinsehen
erledigt werden. Halten Sie nun die Stellschraube mit einem Innensechskant in der
genauen Einstellung, und kontern Sie diese mit der Kontermutter. Siehe Foto Nr. 7.
Der Zundhutchensetzer sollte sich in der Hulsenhalterplatte frei bewegen kdnnen,
wenn Sie mit der Ammomaster-Auto wiederladen. Falls Sie irgendein Gerausch
horen oder das Gefuhl haben, dal3 der Zindhutchensetzer sich nicht frei bewegen
kann, ist eine genauere Justierung notwendig. Denken Sie daran, der
Zundhutchensetzer sollte mittig zum Loch des Transportschiebers sein.
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2. Einstellung

Die Justierung der Fuhrungsstange wurde bereits in der Fabrik vorgenommen, und
sie sollte daher normalerweise keine weitere Justierung bendétigen. Folgen Sie der
folgende Anleitung, falls Ihre Ammomaster-Auto nicht genau die Zundhttchen von
dem Vorratsrohr Ubernehmen sollte. Um den Transportschieber am
Zundhatchenspender zu justieren, fahren Sie die Hubstange ganz nach oben. Ldsen
Sie die Stellschraube an der Matrizenhalterplatte und die Kontermutter des
Fuhrungsstangenhalters. Siehe Foto Nr. 8. Dricken Sie die FUhrungsstange soweit
in den Halteklip, bis er oben wieder heraus kommt. Danach drehen Sie die
Kontermutter, bis Sie die Matrizenhalterplatte beruhren. Nun drehen Sie die
Kontermutter um etwa 1 ¥2 bis 2 Umdrehungen im Uhrzeigersinn. Siehe Fotto Nr. 9.
Jetzt ziehen Sie die Kontermutter wieder fest an und Sie sind mit der Justierung
fertig. Beachten Sie hierbei auch die Justierung im ersten Schritt auf Seite 9 unter ,,
Bewegungsablauf’, falls Sie ein Problem bei diesem Abschnitt haben sollten.

4. Schritt

Bewegen Sie die Presse einige Male, um sicher zu stellen, daf? der

Transportschieber genau funktioniert, und Sie sich an die Handhabung gewdhnen.

Hinweis: Die Fiuhrungsstange ist so aufgebaut, dall sie bei Stérungen der
Transportschieber sofort aus lhrer Befestigung hinausspringen kann.
Der Zundhutchenspender ist genauso aufgebaut; bei Stdrungen mit
den Zindhitchen springt auch dieser aus seiner Halterung. Einer der
Hauptgrunde fir Stdérungen ist ein nicht genaues Justieren der
Hulsenhalterplatte sowie Verschmutzungen an dem
Zundhutchensetzstempel.

Beachten Sie daher die hilfreichen Tips und Fehlerhinweise am Ende der

Bedienungsanleitung. Oder rufen Sie lhren Handler an, falls Sie ein Problem haben
sollten.

Erklarung des Drehsystems

Das Drehsystem der Ammomaster-Auto ist sehr einfach und verla3lich. Die
sechseckige Drehstange hat am oberen Ende, ungefahr 2" inches = 5.08 cm., eine
72° Windung. Die Drehstange bewegt sich mit der Auf- und Abwartsbewegung der
Hubstange, dabei wird die Windung durch die Nylonbuchse gedrickt, die sich am
oberen Ende der Presse befindet. Auf dem Weg nach oben dreht sich die
Nylonbuchse entgegen dem Uhrzeigersinn, wahrend die Windung durch sie gedrickt
wird. Wenn Sie wieder nach unten bewegt wird, verhindert das sich nur in eine
Richtung drehende Lager der Nylonbuchse das Zurtickdrehen dieser und veranlaf3t
daher, dal3 die Hilsenhalterplatte zur nachsten Station weiter gedreht wird.

Im normalen Betrieb spiren Sie einen leichten Widerstand, egal in welcher Richtung
Sie sie bewegen, wenn die Drehstange durch die Nylonbuchse gedrickt wird. Dieser
Widerstand ist ganz normal. Die Nylonbuchse wird verwendet, um das Drehsystem
vor falscher Anwendung zu bewahren. Wird das System trotz einer Ladehemmung
weiterbetrieben, wird die Buchse freigegeben, um das ganze System vor
Beschadigungen zu schitzen.

Wenn Sie die Hubstange in die falsche Richtung bewegen, wird die Drehbewegung
unvollstandig ausgefihrt und die Hulsenhalterplatte an einer falschen Stelle zum
Stehen kommen. Falls dies geschehen ist, halten Sie den Hebel in der
Aufwartsbewegung ohne einen Druck auf diesen auszulben, und benutzen Sie lhre
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Finger, um die Hulsenhalterplatte entgegen dem Uhrzeigersinn zur richtigen Station
zu bewegen. Das System ist nun wieder fur die weitere Benutzung richtig eingestellt.
Um unvollstandige Drehungen zu vermeiden, sollten Sie die Hebelbewegungen
immer vollstandig in beide Richtungen ausfuhren.

dAchtung: Falls die Pressenbewegung umgekehrt durch die Drehstange
verlauft, wird keine Pulverladung freigegeben. Legen Sie daher jede
Patrone an die Seite, die keine Pulverladung erhalten hat. Der RCBS
Powder Checker (Pulverprifmatrize) kann lhnen dabei helfen, eine
falsche oder nicht korrekt gefillte Hilse aufzufinden.

dAchtung: Versuchen Sie nicht die Presse zu bewegen, falls Sie einen
groReren Widerstand spuren. Dies konnte die Nylonbuchse
beschéadigen. Suchen und beheben Sie den Fehler, bevor Sie
weiterladen. Notfalls sehen Sie auf den Seiten 11-13 nach, um den
Fehler zu beheben.

Hinweis: Beschadigungen der Drehstange haben einen (bermaligen
Verschleild der Nylonbuchse zur Folge.

Hinweis: Das Drehsystem arbeitet nur in eine Richtung (entgegen dem
Uhrzeigersinn). Wenn Sie versuchen, das System im Uhrzeigersinn
zu drehen, wird das Drehsystem dabei beschadigt.

1. Schritt

Die Ammomaster-Auto Presse bendétigt einen Fiunf-Stationen-Hulsenhalter, welcher
das gleiche Nummersystem der normalen Hulsenhalter hat. Die Hilsenhalter sind fir
verschiedene populdre Kaliber erhéltlich. Sehen Sie hierzu auch auf der Seite 23 der
Original Bedienungsanleitung nach.

2. Schritt

Die Hilsenhalterplattenschraube (Ram Shoulder Bolt) wurde bereits in der Fabrik
installiert und muf3 nun vorher entfernt werden, bevor Sie mit der Installierung des
Hulsenhalters fortfahren. Legen Sie die Schaltkugelfeder in das Loch des
Hulsenplattenhalters. Siehe Foto Nr. 10. Nun legen Sie die Schaltkugel oben auf die
Feder. Siehe Foto Nr. 11. Um das ganze besser veranschaulichen zu kénnen, haben
wir auf den Fotos die drei Hauptstangen der Ammomaster-Auto Presse entfernt.

3. Schritt

Der leichteste Weg, die Hilsenhalterplatte zu installieren, ist wenn Sie die
Plattenhalter etwas anheben, sodall der Hiulsenhalterzentrierstift die
Hulsenhalterplatte freigibt. Legen Sie ein ca. 4 cm starken Platzhalter (z.B. einen
hoélzernen Block oder eine abgeschossene .38 Special Hilse) unter den
Plattenhalter, um ihn in der gewunschten HOhe zu halten. Legen Sie nun die
Hulsenhalterplatte auf den Plattenhalter, am besten von der linken Seite. Siehe Foto
Nr. 12. Stellen Sie die Hulsenprufplatte in einen der Hulsenhalterschlitze der
Hulsenhalterplatte. Driicken Sie nun die Hulsenhalterplatte herunter, um die Feder
mit der Schaltkugel zusammen zu dricken. Achten Sie darauf, dal} die
Hulsenandruckfedern sich auf der AuR3enseite der Hilsenhalterplatte befinden.

Nun stecken Sie die Hulsenhalterplattenschraube (Ram Shoulder Bolt) durch die
Hulsenhalterplatte. Siehe Foto Nr. 13. Schrauben Sie die
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Hulsenhalterplattenschraube mit einem Inbusschlissel fest. Die Hulsenhalterplatte
sollte sich frei drehen kdnnen, wobei Sie bei jeder Station in der richtigen Stellung
stoppen sollte. Ziehen Sie den Hebel der Presse herunter, um den Positionierklotz
unter dem Plattenhalter zu entfernen. Danach heben Sie den Hebel wieder an, um
die Hiulsenandruckfederhalter zu installieren. Siehe Foto Nr. 14.

Wahrend der Ladebewegung sollte der Zentrierstift der Hulsenhalterplatte jedesmal
durch den Hulsenhalter hindruch gehen. Falls dieses jedoch nicht geschieht, sollte
die Platte soweit gedreht werden, bis dieses geschieht.

4. Schritt

Fur das automatische Drehsystem:

Senken Sie die sechseckige Drehstange mit der Verbindungsplatte, bis sie die

Hulsenhalterplatte beriihrt. Die Verbindungsplatte hat zwei unterschiedliche Enden,

um sich besser mit der Hulsenhalterplatte zu verbinden. Drehen Sie daher die

Verbindungsplatte gegen den Uhrzeigersinn, bis die grof3e Kerbe mit der Erhebung

der Hulsenhalterplatte zusammengefiigt werden kann. In dieser Erhebung befindet

sich ein Gewinde, in welches sie die gerandelten Schrauben hereindrehen sollten.

Drehen Sie diese Schrauben fest an. Siehe Foto Nr. 15.

Hinweis: Ziehen Sie diese Schrauben nur mit den Fingern fest, aber Sie sollten
darauf achten, daR sie auch fest bleiben. UbermaRiges Anziehen kann zu
Fehlfunktionen fuhren.

Fur das manuelle Drehsystem:

Entfernen Sie als erstes das Drehsystem, welches bereits in der Fabrik installiert
worden ist. Um das Drehsystem entfernen zu kdnnen, mussen Sie als erstes die
Klemmsplinte, die die Verbindungsplatte an der Drehstange festhalten, entfernen,
und dann kénnen Sie die Drehstange nach oben herausnehmen. Nun plazieren Sie
den Drehkranz mit den finf Loéchern Uber die funf Erhebungen der
Hilsenhalterplatte. Siehe Foto Nr. 16. Nun konnen Sie den Drehkranz mit den
Schrauben der Verbindungsplatte an die Hilsenhalterplatte festschrauben. Siehe
Foto Nr. 17. Anschlie3end stecken Sie die Ruckholfeder tber den Zentrierstift. Siehe
Foto Nr. 18. Dricken Sie die Feder soweit herunter, bis sie die Basis der Presse
berthrt. Der Drehkranz und die Feder werden nur bei dem manuellem Drehsystem
verwendet. Sie werden nicht bei dem automatischem Drehsystem benétigt. Bewegen
Sie den Drehkranz mit lhren Fingern, um zu sehen, wie er funktioniert. Siehe Foto Nr.
19.

5. Schritt

Fur das automatische Drehsystem:

Sie kdnnen nun den Bedienungshebel der Presse bewegen. Wenn Sie den Hebel
anheben und sich dadurch die Hulsenhalterplatte nach unten bewegt, sollte sie sich
drehen, und zwar um eine Station. Dieses sollte sie bei jeder bewegen des Hebels
durchfuihren. Der Zentrierstift sollte die Hulsenhalterplatte zentrieren und an seinem
Platz festhalten. Sollte der Stift nicht in die Hilsenhalterplatte eingreifen, ist diese
nicht im genauen Timing. Drehen Sie in diesem Falle einfach die Hullsenhalterplatte
soweit, bis die Schaltkugel diese Bewegung unterbricht, und die Hulsenprifplatte
sich in einem Schlitz der Hilsenhalterplatte befindet. Bewegen Sie nun den Hebel in
beide Richtungen, um einen kompletten Arbeitsgang zu simulieren, und tberprifen
Sie dabei, ob Sie irgendwo noch eine Stérung feststellen kénnen.
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d Achtung: Um eine Beschadigung der sechseckigen Drehstange oder eine
unvollstandige Bearbeitung einer Hilse zu vermeiden, sollten Sie immer
einen kompletten Hebelweg zuriicklegen.

Fur das manuelle Drehsystem:
Wenn der Hebel der Presse bewegt wird, achten Sie immer darauf, dal3 der
Zentrierstift exakt in das Loch der Hilsenhalterplatte hineingleitet.

6. Schritt

Biegen Sie den mitgelieferten wei3en Schlauch, durch den die verbrauchten
Zundhatchen in einen Behélter geleitet werden, mit lhrer Hand etwas gerade, um ihn
besser montieren zu kénnen. Stecken Sie das eine Ende des Schlauches mit einer
leicht drehenden Bewegung durch die Offnung des Deckels. Das andere Ende des
Schlauches fiihren Sie durch die Offnung am Boden des Ammomaster-Auto in den
Plattenhalter. Schrauben Sie anschlielend den Schlauch in die Station Nr. 1. Siehe
Foto Nr. 20.

7. Schritt

Die Munitionsauffangbox wird auf die linke Seite der Presse montiert, indem Sie den
Nippel der Box in den dafur vorgesehenen Schlitz in der Presse hineinschieben.
Siehe Foto Nr. 21.

Pulverfillsystem

Die Teile, die fur diese Montage benétigt werden, befinden sich im Beutel Nr. 1.
Offnen Sie den Beutel Nr. 1 und uberprifen Sie den Inhalt mit Seite 14 der
Originalanleitung.

1. Schritt

Der durchsichtige Pulvermel3adapter wurde bereits auf Station Nr. 3 installiert. Sie
missen ihn nun wieder herausschrauben, um ihn zu reinigen. Nehmen Sie hierzu
aber keine Zange, sondern schrauben Sie ihn mit Ihren Fingern heraus. Reinigen
Sie den durchsichtigen PulvermefRRadapter mit Seife und lauwarmem Wasser.
Er muB absolut frei von Ol sein. Benutzen Sie eine Schrothiilse des Kalibers 20,
um ihn zu reinigen und zu trocknen.

Hinweis: Verwenden Sie keine Entfettersprays, um Plastikteile zu entfetten.

Schrauben Sie den MeRadapter anschlielen in Station Nr. 3. Siehe Foto Nr. 22.
Drehen Sie ihn nur mit der Hand in diese Station. Verwenden Sie nie ein
Werkzeug, um den Adapter einzuschrauben.

2. Schritt

Wahlen Sie das geeignete Pulverfullrohr fur das Kaliber aus, welches Sie
wiederladen wollen aus. Die Fillrohre sind mit einer Kaliberangabe gestempelt. Auch
die Fillrohre miussen innen und aul3en mit Seife und Wasser, Entfetter oder Alkohol
gereinigt werden.

Hinweis: Ol und Fett verunreinigen das Pulver und fuhren zu Hemmungen des
Pulverfullsystems.
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Legen Sie das Pulverfullrohr mit der Verjingung nach unten in den Adapter. Siehe
Foto Nr. 23. Es fallt nach unten und wird dort von einer Schulter im Adapter gehalten.
Bewegen Sie anschlieRend das Pulverfullrohr, um sicher zu gehen, daf3 es sich nicht
im Adapter verklemmt hat.

3. Schritt

Das Uniflow Pulverfillgeréat sollte nun auseinandergebaut und gereinigt werden. Es
wurde in ein spezielles Ol getaucht, bevor das Uniflow die Fabrik verlassen hat und
sollite daher vor Gebrauch grundlich gereinigt werden. Benutzen Sie Kkein
Reinigungsspray, um den Plastikbehdlter zu reinigen. Dies kann die Elastizitat
des Plastikbehélters zerstéren. Die Wechselkupplung des Pulverfillgerates wurde
bereits in der Fabrik installiert und sollte an ihrem Platz bleiben, wahrend Sie den
Adapter reinigen. Falls Sie allerdings meinen, dafld Sie sie entfernen mif3ten,
vergewissern Sie sich, daf} Sie sie wieder so montieren, wie es auf dem Foto zu
sehen ist. Die Schraube der Wechselkupplung sollte sich immer unter der
Federhalteplatte befinden. Siehe Foto Nr. 24. Beachten Sie bitte auch die Stellung
und die Anzahl der Windungen auf dem Foto. Montieren Sie nach dem Reinigen
wieder lhr Pulverfiillgeréat. Die Ruckholfeder des Pulverfillgerates muf3 noch nicht mit
dem Verbindungskopf verbunden sein.

4. Schritt

Stecken Sie anschlielRend das Pulverfullgerat auf den Adapter des Ammomaster-
Auto . Siehe Foto Nr. 25. Ziehen Sie noch nicht die Schraube der Wechselkupplung
an.

5. Schritt

Jetzt wird die Hulsenprifstange installiert. Diese Stange (das lange schmale Ende)
sollte in das Schlisselloch des Hulsenpriufarmes gesteckt werden. Das andere Ende
(mit dem beweglichen Verbindungskopf) sollte mit dem Hebel des Pulverfillgerates
verbunden und mit einem Splint gesichert werden. Siehe Foto Nr. 26.

Der Hulsenprufarm wird feststellen, ob sich eine Hulse auf der Pulverfillstation
befindet oder nicht. Wenn sich eine Hilse auf dieser Station befindet, wird der Arm
den Hebel des Pulverfilllgerates bewegen und somit die Befillung der Hiulse
ausfuhren. Falls sich keine Hulse auf der Station befindet, wird er sich an der Stange
aufwartsbewegen ohne das Pulverfullsystem zu bewegen.

6. Schritt

Nun konnen Sie lhr Pulverflillsystem justieren. Justieren Sie es, wenn sich noch
keine Hulse in der Hulsehalterplatte befindet. Ihr Pulverfullgerat mufd solange gedreht
werden, bis sich die Stange des Pulverfillsystems in der Mitte des grof3en Loches
des Hulsenprifarmes befindet. Siehe Foto Nr. 27. Jetzt drehen Sie die
Konterschraube der Wechselkupplung an. Nicht Gberdrehen.

Jetzt ist der richtige Zeitpunkt, um die Einstellung des Pulverfillsystems zu
Uberprifen. Stellen Sie hierzu eine abgefeuerte Hilse in die Hulsenhalterplatte auf
Station Nr. 1, und bewegen Sie den Hebel der Presse. Beachten Sie hierbei den
Bewegungsablauf des Pulverfullsystems. Wenn sich keine Hiulse auf der Station Nr.
3 befindet, sollte der Hilsenprifarm an der Stange des Pulverfillsystems
entlanglaufen, ohne dieses zu bewegen. Wahrend die abgefeuerte Hulse die Station
Nr. 3 erreicht, Uberprifen Sie den Hulsenprifarm, ob er die Stange einhakt und somit
das Pulverfiullsystem bewegt. Siehe Foto Nr. 38. Das Pulverfullgerat wird mit jeder
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Bewegung des Ammomaster-Auto bewegt. Falls Sie mit dieser Einstellung zufrieden
sind, beachten Sie bitte den folgenden Hinweis.

Hinweis:Hilfreich ist, wenn Sie nun die Wechselkupplung und den Pulverfulladapter
mit einer Linie markieren wirden. Dieses wird lhnen spater bei einer
erneuten Einstellung helfen, falls Sie das Pulverfillgerat entfernen.

7. Schritt

d Warnung: Der Benutzer ist alleine fir das Pulverfillsystem verantwortlich.
Eine zu geringe oder zu hohe Pulverladung kann zur
Beschadigung der Waffe oder gar zu Verletzungen der eigenen
Person fuhren.

d Warnung: Vergewissern Sie sich, dal} Sie das korrekte Pulver benutzen, und
dal® das Pulverfullgerat immer mit Pulver gefillt ist. Kontrollieren
Sie die Pulverladung auf einer korrekt arbeitenden Waage, die von
dem Pulverfullgerat abgegeben wird.

d Warnung: Sie sollten sich absolut sicher sein, daR nur eine Pulverladung an
jede Hulse abgegeben wird. Nicht mehr und nicht weniger. Falls
Sie sich nicht sicher sind, Uberpriufen Sie die Pulverladung der
Hulse auf einer Waage, bevor Sie das Geschold setzen. Beachten
Sie hierbei bitte auch die letzte Ausgabe des SPEER Reloading
Manual fir den sicheren Umgang mit Pulver und der korrekten
Lagerung.

d Warnung: Das ,AbflieRverhalten® des Pulvers wird beeinflut durch das
Wetter, die Ladetechnik des Wiederladers und andere Faktoren,
unter anderem auch das Pulvers. Lange und/oder grol3e
Pulverkdérner konnen die Ursache fur Verstopfungen des
Pulverfullstutzens sein  und somit zu unterschiedlichen
Pulverladungen fuhren. Noch einmal: der durchsichtige
Pulveradapter macht diese Verstopfungen sichtbar. Sie kdnnen
mit einem leichten Schlag gegen den Adapter aufgehoben werden.
Achten Sie also darauf, dal3 das Pulver, welches Sie verwenden,
einwandfrei durch das Pulverfullsystem hindurchlauft. Wir
empfehlen lhnen daher, immer ein Kugelpulver zu verwenden,
sobald Sie mit Mehrstationenwerkzeugen wiederladen wollen.

Jetzt kann das Pulverfilllgerat mit Pulver gefullt werden. Justieren Sie das
Pulverflllgerat, damit die korrekte Pulvermenge abgegeben wird. Beachten Sie
hierbei die Bedienungsanleitung des Pulverfillgerates. Wahrend Sie das
Pulverfillgerat justieren, stellen Sie eine abgefeuerte Hilse (mit einem verbrauchten
Zundhatchen) in die Hulsenhalterplatte und bewegen Sie sie zur Station Nr. 3.
Bewegen Sie anschlieRend den Hebel des Ammomaster-Auto und fillen Sie diese
Hulse mit Pulver. Danach bewegen Sie sie zur Station Nr. 4 und entfernen die Hilse
von der Hilsenhalterplatte. Uberprifen Sie die Pulvermenge auf Ihrer
Wiederladewaage. Wiederholen Sie diesen Vorgang einige Male, um sicher zu
gehen, dal3 die korrekte Pulvermenge abgegeben wird. Der zusatzlich erhaltliche
RCBS Powder Checker (Pulverkontrolimatrize) wird Ihnen bei dieser Uberpriifung
helfen und Ihnen eine Hilse anzeigen, die noch kein Pulver erhalten hat.
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Hinweis: Die Benutzung von langen und /oder grof3en Pulverkdrnern wird nicht
empfohlen. Falls Sie diese Pulversorten jedoch trotzdem benutzen wollen,
missen Sie immer den Pulveradapter beobachten, um eine Verstopfung
frihzeitig zu erkennen. Bewegen Sie den Hebel langsam, wenn das
Pulver an die Hilse abgegeben wird, um den grof3en Pulverkdrnern
genugend Zeit zu geben, in die Hilse zu fallen. Falls es zu einer
Lverstopfung” kommen sollte, geben Sie dem Pulverfilladapter einen
leichten Schlag, damit das Pulver weiter abflieRen kann. Sie sollten daher
immer ein Auge auf den Pulveradapter werfen, wenn Sie mit groRen oder
langen Pulverkornern arbeiten.

Allgemeine Orientierung

Die aufeinanderfolgenden Wiederladevorgénge finden in den funf Matrizenstationen
und den entsprechenden Positionen in der Hulsenhalterplatte statt. Die
Hulsenhalterplatte dreht sich gegen den Uhrzeigersinn. Nachstehend stellt ein
Diagramm die verschiedenen Arbeitsvorgange, die in jeder Position stattfinden, dar.

Station Flaschenhllsen Flaschenhilse mit Fettmatrize
Nr. 1 Kalibrieren und Entziindern Fetten und Entzindern

Nr. 2 Zindern Kalibrieren und Zindern

Nr. 3 Pulver flllen Pulver fullen

Nr. 4 Springerstation Springerstation

Nr. 5 Geschol’ setzen / Crimpens Geschol’ setzen / Crimpens

* Crimpen nur bei GescholRen mit Crimprille

Station Zylindrische Hulsen mit Zylindrische Hulsen mit
kombiniertem Geschol} separatem Geschol3 setzen
setzen und Crimpen und Crimpen

Nr. 1 Kalibrieren und Entziindern Kalibrieren und Entziindern

Nr. 2 Ziundern und Aufweiten Zundern und Aufweiten

Nr. 3 Pulver flllen Pulver fullen

Nr. 4 Springerstation Geschol? setzen

Nr. 5 Geschol3 setzen und Crimpen Crimpen

Montage der Matrizen

Beachten Sie bei der Justierung die Bedienungsanleitung, die Sie mit lhrem
Matrizensatz bekommen haben, um die Matrizen richtig an lhrer Presse zu
installieren. Justieren Sie die Matrizen genauso, wie Sie sie bei einer Ein-Stationen-
Presse justieren wirden. Die Presse ist so entwickelt worden, dal3 Sie nur
Feststellringe aus Stahl verwenden konnen. Einige &ltere RCBS Matrizensatze
haben noch Feststellringe aus Aluminium. Die Feststellringe aus Aluminium passen
leider nicht auf die Matrizenhalterplatte. Dies ist der Grund, warum wir drei
Feststellringe aus Stahl im Beutel Nr. 1 beigelegt haben. Weitere Ringe kdnnen Sie
bei Ihrem Handler erhalten, oder rufen Sie RCBS an.
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Flullen des Vorratsrohres mit Zundhtutchen

¢ Warnung: Sie sollten das Vorratsrohr vorsichtig mit Zindhitchen befillen.
Das Vorratsrohr nicht hastig auffillen, da durch die
Beschaffenheit der Zundhitchen alle explodieren kdnnen, wenn
sich nur eines entzindet. Es sollte nicht mehr als 5 Pfund an
Presskraft angewendet werden, um die Zidndhutchen
aufzunehmen (dies kann mit einer Personenwaage Uberpruft
werden). Falls Sie Schwierigkeiten haben, Zundhutchen
aufzunehmen, suchen Sie nach der Ursache und beheben Sie
diese, oder senden Sie das Vorratsrohr an RCBS zur Korrektur.
Tragen Sie immer einen Augenschutz beim Umgang mit
Zuandhutchen.

Wir empfehlen 1lhnen, die Vorratsrohre in Verbindung mit dem RCBS
zZandhiatchenwender zu  verwenden. Dieser aus  Plastik  bestehende
Zundhatchenwender ist zum Ausrichten der Zundhutchen entwickelt worden, um
diese somit schneller und einfacher mit dem Vorratsrohr aufzunehmen.

Als erstes verteilen Sie die Zindhitchen auf der geriffelten Oberflache des
Zundhatchenwenders. Nun schitteln Sie den Ziundhitchenwender waagerecht, bis
sich alle Zundhutchen mit dem Ambof3 nach oben aufgerichtet haben. Danach legen
Sie den Deckel auf den Zundhitchenwender und drehen diesen um. Jetzt liegen die
Zundhitchen alle mit der Offnung nach unten und kénnen somit leichter mit dem
Vorratsrohr aufgenommen werden. Siehe Foto Nr. 30. Bevor Sie jedoch die
Zundhutchen mit dem Vorratsrohr aufnehmen, sollten Sie den Splint oben in die
Offnung des Vorratsrohres stecken. Er wird spater wieder entfernt, wenn das
Vorratsrohr in das Zindhutchensetzsystem eingefugt wird.

d Warnung: Sie sind fiur die richtige Ausrichtung der Zindhitchen
verantwortlich. Der Versuch, ein Zindhutchen verkehrt herum in
die Hulse zu setzen, kann dazu fuhren, dal3 das Zundhutchen
detoniert, was wiederum ernsthafte Verletzungen oder
Beschadigung der Ausridstung verursachen kann. Wenn Sie
Zuandhiatchen grof3er Hitze, St6Ren und/ oder elektrostatischen
Aufladungen aussetzen, kann dieses gefahrlich sein. Daher sollten
Sie immer darauf achten, daf3 die Vorratsrohre sauber sind. Wir
empfehlen Ihnen, die Ziundhitchenvorratsrohre von Zeit zu Zeit mit
Seife und warmem Wasser zu reinigen.

Benutzen Sie das Ende mit dem Plastikteil des Vorratsrohres, welches nicht durch
einen Splint gesperrt worden ist, um die Zindhitchen aufzunehmen. Nachdem das
Vorratsrohr mit Zindhutchen gefullt worden ist, stecken Sie das Ende mit dem Splint
in den Transportschieber. Siehe Foto Nr. 31. Danach kann der Splint entfernt
werden. So ein Vorratsrohr kann 100 Zundhitchen aufnehmen.

Jetzt, wo Sie das Vorratsrohr in den Transportschieber eingefiihrt haben, kénnen Sie
den Ziundhutchennachfolger, mit dem schmalen Ende zuerst, in das Vorratsrohr
fallen lassen. Siehe Foto Nr. 32. Sobald das letzte Zindhutchen das Vorratsrohr
verlassen hat, wird der Zundhiutchennachfolger den Transportschieber sperren und
Sie somit darauf hinweisen, dal3 sich kein Zindhttchen mehr im Vorratsrohr befindet.
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Arbeitsweise der Presse

Nach der Beendigung des Zusammenbaues der Installation und dem
Umgangstraining mit der Presse kdnnen Sie jetzt die Presse benutzen. Die folgende
Schritte erklaren den Arbeitsablauf der Ammomaster-Auto bei der Benutzung des
automatischen Drehsystemes.

1. Schritt

Setzen Sie eine abgefeuerte Hilse in die Hulsenhalterplatte an Station Nr. 1.
Dricken Sie den Hebel der Presse nach unten, und die Hulse wird in die
Rekalibriermatrize gedrickt. Die Hulse wird nun rekalibriert (gefettet, falls Sie eine
Fettmatrize bei einer Flaschenhllse benutzen), und das verbrauchte Zindhttchen
wird herausgedruckt. Das Zundhitchen wird durch den Plastikschlauch in die
Zundhatchenauffangdose fallen. Der Transportschieber nimmt nun ein neues
Zundhutchen von dem Vorratsrohr auf. Achten Sie darauf, dal3 der Splint aus dem
Vorratsrohr entfernt worden ist. Falls Sie jetzt ein Problem haben, lesen Sie bitte
unter Punkt 2 (Einstellungen) auf Seite 4.

2. Schritt

Heben Sie den Hebel der Presse, und die Hilse wird sich auf dem Weg nach unten
automatisch zur Station Nr. 2 bewegen. (Falls Sie das manuelle Drehsystem
verwenden, drehen Sie den Drehkranz gegen den Uhrzeigersinn jeweils um eine
Station weiter, wenn Sie den Hebel der Presse wieder anheben. Danach setzen Sie
das Zundhutchen durch die Bewegung des Pressenhebels.) Wahrend sich die
Hulsenhalterplatte dreht, wird der Transportschieber ein Zindhitchen an die
entsprechende Station befordern. Die Konstruktion der AmmoMaster erlaubt lhnen,
das Zundhitchen im Transportschieber zu sehen. Sie kbnnen nun an diesem Punkt
Uberprifen, ob sich ein Zandhitchen im Transportschieber befindet, und ob dieses
auch richtig darin liegt. Entwickeln Sie eine Methode, bei der Sie bei jeder
Hebelbewegung die Zundhitchen einer Sichtkontrolle unterziehen. Gewthnen Sie
sich einen gleichmafigen Druck an, um das Zindhitchen zu setzen. Legen Sie eine
kleine Pause vor dem Eintritt des Zindhutchens in die Hilse ein, um so die Fahigkeit
zu erlangen, das richtige Gefuhl fur das ZundhiUtchensetzen zu bekommen.
Beachten Sie, dal3 das Zundhutchen erst bei den letzten Inches der Hebelbewegung
gesetzt wird.

Hinweis: Eines der wichtigsten Merkmale eines erfahrenen Wiederladers ist die
Fahigkeit, das richtige Zundhttchensetzen zu fiuhlen. Diese Fahigkeit hilft
Ihnen nicht nur bei der richtigen Setztiefe der Zindhitchen, sondern weist
Sie auch auf Fehler beim Zzindhitchensetzen hin. Falls Sie eine
Unregelmaligkeit beim ZzZundhiutchensetzen spiren, stoppen Sie und
kontrollieren Sie Ihre Arbeit.

d Warnung: Versuchen Sie nicht, bei Militarhilsen mit gecrimpten
Zuandhutchen ein Ziandhutchen zu setzen, bevor der Crimp
beseitigt worden ist. Dies kann man mit einem Entgrater, einer
speziellen Reibaale oder einem Stanzwerkzeug durchfihren.
Zunder, die in eine gecrimpte Zundglocke gesetzt worden sind,
konnen verformt werden, welches zu Fehlziindungen oder gar zur
Detonation oder Verletzungen wéahrend des Setzens flihren kann.
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¢ Warnung: Versuchen Sie nicht, Zindhitchen zu setzen, wenn Sie einen
Widerstand spuren, dies kann zur Detonation und somit zu
Verletzungen fuhren. Uberprifen Sie, ob nicht schon ein
Zundhutchen gesetzt worden ist, oder ob sich noch ein
abgefeuertes Zundhutchen in der Zundglocke befindet. Prifen
Sie, ob das verbrauchte Zindhiatchen nicht vollstandig aus der
Zundglocke entfernt worden ist, oder ob Sie die korrekte
Ziundhutchensorte verwenden.

¢ Warnung: Versuchen Sie nicht, das Zundhitchensetzsystem der
Ammomaster-Auto in irgend einer Weise zu verandern oder gar
ahnliche Teile von anderen Herstellern zu verwenden. Versuchen
Sie nicht, das Ammomaster-Auto Zundhutchensetzsystem bei
einer anderen Presse zu verwenden. Wenn Sie dieses
vornehmen, kdénnte es zu einer Detonation und somit zu einer
Verletzung fuhren.

3. Schritt

Die Zundhutchensetztiefe wird durch die Madenschraube, die sich in der Grundplatte
befindet, eingestellt. Siehe Foto Nr. 33. Beginnen Sie mit der Einstellung der
Madenschraube, wenn sich diese in der héchsten Position befindet, und drehen Sie
sie langsam herunter, bis das Ziindhiitchen richtig gesetzt wird. Uberpriifen Sie jede
Hulse durch eine Sichtkontrolle, bis die Setztiefe stimmt. Der Idealfall der richtigen
Setztiefe ware .002" bis .005" (0,05 bis 0,13 mm) unterhalb des Hulsenbodens.
Wenn Sie mit der Einstellung zufrieden sind, sichern Sie die Schraube mit der
Kontermutter.

d Warnung: Schlagen Sie nicht gegen den Transportschieber, dies kann zu
einer Detonation eines Zindhutchens fihren und somit
ernsthafte Verletzungen verursachen.

d Warnung: Setzen Sie immer die Zindhitchen ganz in  die
Zundhutchenglocke, ansonsten kann eine Patrone versehentlich
abgefeuert werden, wéhrend das Patronenlager geschlossen
wird. So eine Zindung kann zu Verletzungen oder
Beschadigungen des Patronenlagers fuhren.

Hinweis: Alle losen oder herumliegenden Zindhitchen aufheben.

4. Schritt

Nachdem Sie mit der Zindhitchensetztiefe zufrieden sind, setzen Sie eine
abgefeuerte Hulse in Station Nr. 1. Senken Sie den Hebel und die mit einem
Zundhatchen versehene Huilse wird auf die Station Nr. 2 gedreht. Wenn der Hebel
wieder angehoben wird und die Hilsenhalterplatte sich dabei absenkt, wird die Hilse
automatisch zu der Pulverfiullstation weitergedreht. Vergessen Sie aber nicht, das
nachste Zundhitchen in Station Nr. 2 zu setzen.

d Warnung: Wenn Sie das manuelle Drehsystem benutzen, sollten Sie
sorgfalltig arbeiten, um nicht eine Hilse zweimal mit Pulver zu
beflullen. Denken Sie immer daran, dafd sich die Hulse nur durch
die Drehung des Drehkranzes um eine Station weiterbewegt.
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5. Schritt

Setzen Sie in der Station Nr. 1 eine leere Hulse ein. Wahrend sie den Hebel nach
unten dricken, wird die Hulse in den Pulverfilladapter hineingefahren. Das Pulver
wird automatisch in die Hilse gefillt. Wenn die Hulse anschlieRend gesenkt wird,
dreht sie sich zur nachsten Station.

Hinweis: Dies ist nun der ideale Zeitpunkt, um die Hulse aus der Hulsenhalterplatte
herauszunehmen und die Pulverladung auf Ihrer Pulverwaage zu
Uberprifen.  Anschlieend fihren Sie die Hilse wieder in die
Hulsenhalterplatte auf Station Nr. 4, nachdem Sie das Pulver wieder in die
Hulse zurtickgeschlittet haben.

6. Schritt

Setzen Sie wieder eine Hulse in die Station Nr. 1. Senken Sie danach wieder den
Hebel, und die Hilse auf Station Nr. 4 wird in eine Matrize eingefuhrt (je nach
Einstellung der Stationseinteilung). Wenn Sie den Hebel wieder anheben, wird die
Hulse weiter auf Station Nr. 5 gedreht.

7. Schritt

Hinweis: Nehmen Sie sich fur die Einstellung der Hulsenauswurffeder Zeit. Die
Feder sollte sich so nah wie mdglich an der Hilsenhalterplatte befinden,
ohne sie jedoch zu berthren. Sie sollten die Feder so einstellen, daf3 die
Hiulse die Feder am A&ul3ersten Ende berihrt, aber dabei nicht die
Bewegung des Drehkranzes stort, wenn Sie mit dem manuellen
Drehsystem arbeiten. Siehe Foto Nr. 34.

Plazieren Sie nun eine abgefeuerte Hilse auf Station Nr. 1. Wenn die
Hulsenhalterplatte nun angehoben wird, wird die Hilse auf Station Nr. 5 in die
Setzmatrize hineingedrtckt (in manchen Fallen auch in die Crimpmatrize). Halten Sie
ein Geschol3 Uber den Hilsenmund und fuhren Sie es mit in die Matrize. Jetzt, wo
die Hulsenhalterplatte wieder gesenkt wird, dreht sich die Huilse zur
Hulsenauswurffeder, und die geladene Patrone wird in die Munitionsauffangbox
geworfen, welche vorher an die Seite montiert worden ist.

Hinweis: Nehmen Sie die wiedergeladene Patronen und Uberprifen Sie die
Zundhutchen-, die Geschol3setztiefe und den Crimp des Geschosses.
Untersuchen Sie jede Patrone, bis Sie mit jedem Arbeitsgang, der von der
Presse ausgefuhrt wird, zufrieden sind.

Hinweis: Denken Sie daran, dald jeder Arbeitsvorgang mit dem Drehen der
Hulsenhalterplatte absolviert wird. Gehen Sie am Anfang langsam vor, um
mit der Arbeitsweise der Ammomaster-Auto vertraut zu werden.
Sicherheit ist wichtiger als Schnelligkeit.

Hinweis: Wenn Sie den Pressenhebel mit Gewalt bewegen, wahrend etwas mit der
Hulsenhalterplatte nicht in Ordnung ist, werden Sie die Nylonbuchse
beschadigen. Falls die Nylonbuchse beschadigt wird, werden Sie sehr
schnell feststellen, dafd das Drehsystem nicht mehr korrekt arbeitet. Eine
extra Nylonbuchse befindet sich im Lieferumfang. Um diese
auszuwechseln, entfernen Sie die Drehstange vom Ammomaster-Auto.
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Benutzen Sie einen kleinen Schraubendreher, um den Sprengring (der
Ring hat an einem Ende einen kleinen Haken fur einen Schraubendreher)
von dem oberen Teil des Drehsystems zu entfernen. Dricken Sie die
beschadigte Nylonbuchse von unten aus der Halterung, und installieren
Sie die neue Nylonbuchse. Driicken Sie nun den Sprengring wieder
herunter, bis er einrastet. Anschlieend montieren Sie wieder die
Drehstange.

Hilfreiche Tips

e Um zu kontrollieren, ob das Zundhitchen sich an seinem Platz in der richtigen
Position befindet, sollten Sie es sich zur Gewohnheit machen, den
Transportschieber auf dem Weg vom Vorratsrohr zur Zindhutchensetzstation zu
beobachten.

e Beginnen Sie mit einer gleichen Anzahl von Zindhutchen und Geschossen (eine
Box mit 100 Zundhitchen und eine mit 100 Geschossen), damit Sie immer genau
wissen, wieviele Zundhutchen sich noch im Vorratsrohr befinden.

e Packen Sie die wiedergeladene Munition in eine ordentliche Box. Werfen Sie die
geladene Munition nicht in einen grof3en Behélter. Damit wird in dem Fall eines
leeres Pulverbehélters nicht das ganze Los betroffen sein, sondern nur die eine
Schachtel.

e Laden Sie immer alleine wieder, und lassen Sie sich durch nichts stéren.

e Falls Sie den geringsten Zweifel haben, ob eine Patrone Pulver enthéalt oder
nicht, legen Sie sie an die Seite. Eine leere Patrone kann nicht unbedingt
durch Abwiegen oder Schiutteln erkannt werden. RISKIEREN SIE DAHER
NICHTS. Ziehen Sie das Geschol, falls Sie irgendeinen Zweifel haben.

e Entwickeln Sie eine Methode mit lhren Fingern, um die Setztiefe des
Zundhatchens zu Uberprifen, wahrend Sie diese in eine Box packen. Mit etwas
Ubung kénnen Sie es filhlen, wenn ein Zindhiitchen nicht richtig gesetzt worden
ist.

e Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung gut auf, um sich auch in Zukunft daran
orientieren kdnnen.

e Halten Sie die Ammomaster-Auto Presse und den Wiederladebereich sauber und
ordentlich. Dies wird lhnen dabei helfen, dal3 Ihr Werkzeug ordentlich arbeitet.
Eine Dose Druckluft, wie das OUTERS Grit Getter™, kann beim Reinigen von
schwer zugéanglichen Ecken des Geréates sehr hilfreich sein.

e Vergewissern Sie sich, dal3 der Hebel den ganzen Weg zurticklegt, sowohl nach
oben als auch nach unten. Denken Sie daran, dal} das Zindhitchensetzen auf
den letzten cm der Hebelbewegung nach oben durchgefiihrt wird. Hier merken
Sie auch einen leichten Widerstand des Hebels.

e Der zZundhutchenspender mul3 fest an dem Hilsenplattenhalter befestigt sein,
selbst wenn dieser nur leicht angehoben sein sollte, werden die Zindhitchen
festklemmen und nicht mehr korrekt zugefthrt.

e Falls sich der Zundhiutchenspender etwas lockert, biegen Sie die Fufl3e des
Spenders etwas nach innen, um den Halt am Hulsenplattenhalter zu erhéhen.

e Falls der Zundhiutchenspender den Anschein erweckt, er wirde sich wahrend des
Wiederladens bewegen, kann dies die Ursache fur eine unkorrekte Einstellung
des Transportschiebers sein. Siehe hierzu auch Einstellung des
Transportschiebers auf Seite 4.
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e Denken Sie daran, die Kunst des Wiederladens besteht darin, einen ruhigen und
gleichméaRigen Arbeitsablauf zu entwickeln. Niermals Gewalt anwenden, wenn
Sie mit Ihrem Wiederladewerkzeugen umgehen.

Fehlersuche

Beachten Sie diesen Abschnitt, wenn Sie Hilfe bendtigen und irgendwelche
speziellen Probleme l6sen mdchten, auf die Sie wahrend der Arbeit mit dem
Ammomaster gestol3en sind. Falls Sie aber noch zuséatzliche Hilfe bendtigen, rufen
Sie uns an, wir werden lhnen dann gerne helfen. In vielen Fallen kann das Problem
telefonisch gelost werden.

Hulsenhalterplatte dreht sich nicht:

e verbrauchtes Zundhitchen wurde nicht einwandfrei ausgestol3en

« verbrauchtes Zundhutchen verklemmte sich im Auffangschlauch

e Schmutz oder Ablagerungen unter der Hilsenhalterplatte

o Zundhutchensetzstempel héngt in der Hulse auf Station Nr. 2. Entfernen Sie den
Schmutz vom Ziundhitchensetzstempel oder Gberprifen Sie das Timing

Hulsenhalterplatte dreht sich nicht vollstandig:

e beschadigte Nylonbuchse, beachten Sie hierbei die Anleitung zum Wechseln der
Nylonbuchse

o Drehsystem bewegt sich nur teilweise, da keine vollstandige Hebelbewegung
ausgefuhrt wurde

e Uberprifen Sie den Standort des Zentrierstiftes

Zundhutchen sitzen verkehrt herum oder schrég:
falsche Aufnahme der Zindhutchen mit dem Vorratsrohr
falscher Transportschieber wurde montiert
Transportschieber nicht genau justiert

falsches Vorratsrohr installiert

Deformierte Zundhitchen wéahrend des Setzens:

o Militarhlsen mit gecrimpter Zindglocke werden benutzt
o falsche ZundhutchengroRe

« falscher Zindhiutchensetzer und Transportschieber

o Transportschieber nicht genau justiert
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Transportschieber nimmt kein Zindhutchen auf:
« leeres Vorratsrohr

falsche ZiundhutchengroiRe

Transportschieber nicht genau justiert

falsche Zundhitchenspender

falscher Transportschieber

Verstreutes Pulver an Station Nr. 3:

falsches oder kein Pulverfullrohr im PulvermefRadapter

Pulverfullrohr falsch herum installiert

Pulvermef3adapter mul3 gereinigt werden

Ubertriebene Pulverladung (zuviel Pulver)

zu schnelles Absenken der Hubstange

Pulver nicht fur das Pulverfillsystem der Ammomaster-Auto geeignet
Pulverfullhbhe zu nahe am Hulsenmund

Fehler im Drehsystem

Ruckholfeder befindet sich nicht am Hebel des Pulverfillsystems

Hilse gleitet nicht in die Matrize:

« Hilse befindet sich nicht vollstandig in der Hiulsenhalterplatte

e unzureichende Abschragung des Matrizenmundes (bei einigen alteren Matrizen
moglich)

e Verschmutzungen unter der Hiulsenhalterplatte

Zundhitchensetzsystem setzt keine Zundhutchen:

« Stellschraube des Zundhiutchensetzsystem nicht korrekt justiert

« unvollstandige Drehung des Drehsystems. Uberpriifen Sie die Stellung des
Zentrierstiftes

« falsches Timing des Transportschiebers mit der Hilsenhalterplatte

e Zundhutchen fiel vor den Transportschieber, daher eingeschrankte Bewegung

e Einige Probleme kénnen auch durch die Form von &alteren Ziindhitchen auftreten

Transportschieber bewegt sich nicht richtig:

e Verschmutzung des Transportschieberschlitzes

e Verschmutzung des Setzstempels

Pflege und Wartunq

Die Presse wurde bereits in der Fabrik leicht eingefettet, als sie montiert worden ist.
Dennoch ist es wichtig, dal3 Sie von Zeit zu Zeit die beweglichen Teile etwas eintlen.
Verwenden Sie hierzu am besten das OUTERS® Gun Oil. Falls Sie leichte
Rostflecken entdecken sollten, kdnnen Sie diese mit einem eingedlten Tuch
wegwischen. Achten Sie dabei aber sorgfaltig darauf, daR Sie das Ol nicht mit den
Teilen in Beruhrung kommen lassen, die mit dem Zundhitchen in Beriihrung
kommen. Ol wird Ziindhitchen deaktivieren. Es ist auch nicht schlecht, wenn Sie die
Presse vor dem Eindlen reinigen. Sie werden sehen, wie leicht sich die Presse
aufgrund der besonderen Beschichtung reinigen laf3t. Diese Lackierung ist besonders
Olunempfindlich und auch schlagfest. Denken Sie daran, falls Sie Fragen haben oder
technische Hilfe benétigen, rufen Sie uns oder Ihren Handler an.
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Beachten Sie die folgenden Anweisungen Uber Pflege und Wartung ebenso, wie Sie
die Anweisungen Uber die Wartung und Pflege der Wiederladepresse, des
Pulvermal3es und der Matrizen beachten.

Halten Sie lhre Ammomaster-Auto immer sauber

Verschittetes Pulver sofort beseitigen

Verschuttetes Pulver auch unter der Hiulsenhalterplatte entfernen
Zundhutchensetzstation frei von Fremdkorpern halten

Die Hubstange von Zeit zu Zeit Olen

Die Ammomaster-Auto jeweils nach 500 Ladevorgangen grundlich reinigen

d Warnung: Zindhitchen und Pulverriickstande sind gefahrlich, wenn Sie

Druck, grof3er Hitze und statischer Elektrizitat ausgesetzt werden.

Kaliberwechsel-Checkliste

Kaliberwechsel an der Ammomaster-Auto Presse sind wirklich sehr einfach. Hier folgt
eine Liste der Schritte, die erforderlich sind, um das Kaliber zu wechseln.

Entfernen Sie die Matrizen des alten Kalibers und ersetzen Sie diese durch das
neue Kaliber

Falls erforderlich, wechseln Sie die Hilsenhalterplatte

Falls  erforderlich, wechseln Sie den  Zundhutchenspender, den
Zundhutchensetzstempel, das Vorratsrohr und den Transportschieber, in die
korrekte GroRRe

Setztiefe des Zundhitchens neu justieren

Transportschieber neu justieren

Pulverfullstutzen aus dem Pulvermef3adapter auswechseln

Pulvermall auf die richtige Pulvermenge justieren, dabei eine genaue
Wiederladewaage verwenden

Patronenauswurffeder neu justieren
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